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1. Az dziw, Ze z takiej
mazi powstana piekne
kafle. W wytwoérni
Grochowskich

kafle produkuje sie

od podstaw.

2. Wymieszana glina
lezakuje w suszarni.

3. Porcjowanie gliny
to kolejny etap
wyrobu kafli.

Czas

zatrzymany

Fura gliny
Taki widok ukazuje sie zaraz po przekroczeniu
bramy Kaflarni Grochowskich w Radomsku. Fura
to mato powiedziane — zazwyczaj na placu leza
trzy lub cztery ogromne pryzmy réznych gatun-
kéw gliny, wazace po kilka ton kazda. W sumie
przez caty rok przerabia sie tu nawet 60 ton tego
surowca. Dla przecietnego uzytkownika pieca czy
kominka kaflowego glina to nic szczegélnego -
zawsze wyglada
tak samo.
Nieciekawie
VV a aC raczej. Ale dla
kaflarza z dziada-
-pradziada to
materiat fascy-
nujacy, majacy
rézne wtasciwo-
$ci, zaleznie od miejsca wydobycia. Wdzieczny
pod wzgledem tego, co mozna zen zrobic¢, ale
i bardzo kaprysny, majacy swe tajemnice, pilnie
strzezone w kaflarni i przekazywane kolejnym
pokoleniom kaflarzy.

W radomszczanskiej kaflarni do wyrobu kafli
uzywa sie dwoch rodzajéw mas ceramicznych —
niskotopliwej masy wapiennej i wysoko spieka-
jacej sie masy szamotowej. Sa to mieszanki kilku
rodzajow glin marglistych, Zelazistych i wysoko-
glinowych, pochodzacych ze zt6z miejscowych,
jak i znajdujacych sie nawet na Dolnym Slasku,
czyli odlegtych o kilkaset kilometrow. Sktad
poszczegdlnych mas zostat wypracowany w ciagu
kilkudziesieciu lat i jest on najwiekszym sekretem
zaktadu. Dzieki tej wiedzy dopracowano sie tutaj
np. receptury kafli, na ktérych nie pojawia sie nigdy
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harys, czyli siateczka spekan szkliwa, nadajaca
kaflom z biegiem czasu ,patyny” i starszego niz
w rzeczywistosci wygladu.

Urabianie glinianego surowca

Jest procesem bardzo czasochtonnym i skompliko-
wanym. Zaczyna sie od ptawienia, czyli namoczenia
i wymieszania odpowiednio dobranych gatunkow
gliny w kilkuset litrowym mieszadle. Z niego ,gli-
niana $mietana” kierowana jest na sito wibracyjne,
wytapujace niepozadane domieszki: kamyki, grudki
ziemi, nasiona roélin.

Nastepnie oczyszczona w ten sposob glina jest
umieszczana w ogromnych odstojnikach, gdzie
przez okres 2, 3 miesiecy odparowuje z niej woda.
Po tym czasie powierzchnia zbiornikéw zaczyna
przypominac¢ spekany, pustynny krajobraz rodem
z filméw przyrodniczych opisujacych sam srodek
australijskiego kontynentu.

Po uzyskaniu odpowiedniej wilgotnosci, kilka
metrow szesciennych gliny wedruje na pryzme, skad
bierze sie ja w miare potrzeby do dalszej produkcji.
Musi by¢ ona po raz kolejny dobrze wymieszana
i przez kilka dni lezakowana. Dopiero po dosuszeniu
i przepuszczeniu jej przez prasy pasmowe jest for-
mowana w odpowiednie kloce, zblizone wielkoscia
do kafli, jakie beda z nich robione.

Wiekszos¢ urzadzen wykorzystywanych do prze-
robu gliny w kaflarni jest, nazwijmy to, ,petnoletnia”.
Czesto ich projektantem i konstruktorem w jednej oso-
bie jest Kazimierz Grochowski, obecny wtasciciel firmy.
Pieczotowicie konserwowane, spisuja sie $wietnie,
bo innego wyjscia raczej nie maja. Po prostu nikt na
Swiecie nie produkuje maszyn stricte do wyrobu kafli.
W wiekszosci tego typu zaktadow sa one przerdbkami



KAFLE

urzadzen stuzacych do innych celéw lub pochodza
jeszcze sprzed kilkudziesieciu lat.

Hand-made - czyli reczna robota
Tak w unijnej nomenklaturze mozna by okresli¢
to, co nastepnie dzieje sie w kaflarni i dotyczy
juz samej obrobki produktu finalnego - kafla.
Zeby z klocka gliny uzyska¢ kafel, stosuje sie

u Grochowskich dwie metody formowania.
Pierwsza polega na wyciskaniu hydrauliczna
sztanca kazdego pojedynczego kafla — i tu, podob-
nie jak w poprzednim etapie produkcji, ogromna
role spetniaja wtasnorecznie, mozolnie wykonywane
formy kafli. Druga metoda zostata opracowana
specjalnie z mysla o klientach doceniajacych w petni
reczne rzemiosto. Kafle sa wtedy odciskane rekami
formierza, przy uzyciu recznie wykonanych, gipso-
wych form. Nastepnie na kazdym egzemplarzu kafla,
na jego odwrocie, oprocz sygnatury kaflarni, umiesz-
cza sie stempel informujacy o jego w petni recznej
produkgji. Zupetna nowoscia w radomszczanskiej
kaflarni jest od pewnego czasu wykonywanie kafli
na piece i kominki projektowane specjalnie na
zamowienie — tylko w pojedynczych egzemplarzach.
Kafle takie moga przybiera¢ przerézne ksztatty, wiel-
kosci i formy, ograniczone jedynie fantazja architekta
i mozliwosciami technologicznymi samej gliny.

Po zaformowaniu kafle musza by¢ po jednym,
dwdch dniach ponownie poddane obrébce. W tym
czasie glina ,debieje”, czyli nabiera twardosci.
,Zdebiate” kafle wyréwnuje sie, okrawa nadmiar
gliny, wyklepuje recznie drewnianym mtotkiem,
usuwajac wszelkie ich nierdéwnosci i odstawia
znowu na potke na okres okoto tygodnia. Na takiej
potce miesci sie kilkanascie kafli. Potki z kaflami
umieszcza sie na stojakach. Na stojaku jest osiem
do dziesieciu potek, a samych stojakow w kaflarni
jest kilkanascie. Widok suszacych sie na stojakach
kafli jest wprost imponujacy.

Kaflarnia Grochowsg;

Kaflarnia Grochowski

Kaflarnia Grochowski

Kaflarnia Grochowski
Kaflarnia Grochowski

Serce kaflarni

To oczywiscie piec. Stowo piec moze byc¢ nieco
mylace dla niewtajemniczonych w proces produkgji
kafli. Dos¢ powiedziec, ze jest on wielkosci sporego
samochodu dostawczego, jego Sciany s3 grubosci
kilkudziesieciu centymetrow, a temperatury, jakie
panuja w jego wnetrzu podczas wypatu, siegaja
nawet 1000 °C! Jednorazowo mozna do niego
zatadowac 2+2,5 tysiaca kafli. Samo utozenie kafli
jest nie lada sztuka. Kazdy kafel lezy na innym, przy
czym nie moga sie one stykac ze sobg licami.
Konstrukcja samego pieca jest taka sama, jak tych
budowanych przed dwustu lat. Do potowy lat
siedemdziesiatych ubiegtego wieku byt on opalany
drewnem. Bardzo trudno byto w tak opalanym
piecu utrzymywac przez caty czas wypatu statg
temperature — a to jest podstawa udanego wypustu

Kaflarnia Grochowski
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4. Ponad pot wieku
w zespole - taki
pracownik to skarb.

5. W catosci recznie
wyrabiane kafle
s3 duma firmy.

6. Szkliwienie kafli to
nie problem dla syna
wtasciciela Przemka
Grochowskiego.

26 Swiat Kominkow

kafli. Dlatego podczas wypalania kafli przez cata
dobe musiat dyzurowac pracownik lub sam wtasci-
ciel, aby doktada¢ opatu. Obecnie piec jest opalany
gazem, ale pomimo to nadal musi kto$ przy nim
by¢ przez caty trzydziestoszesciogodzinny okres
wypatu kafli. Tak na wszelki wypadek, bo Zle
wypalone kafle to strata kilku tygodni pracy catej
,zatogi”. Po zakoAczeniu wypalania kafli piec musi
by¢ ostudzony, co zwykle trwa okoto 3, 4 dni.
Zbytnie przyspieszenie lub op6znienie ostudzenia
pieca i catosci wypalanego materiatu skutkuje,
oczywiscie, zniszczeniem kafli.

Po ostudzeniu i otworzeniu pieca otrzymujemy
tzw. biskwit, czyli surowa ceramike, tylko ksztattem
przypominajaca kafle. Tak wypalona moze juz cze-
ka¢ na realizacje poszczegdlnych zaméwien.

Kominek, kuchnia, piec

To, jaki bedzie ich ostateczny wyglad, zalezy od
gustow klienteli. Gama kolorystyczna jest wrecz
nieograniczona. Oprocz szkliw w tradycyjnych
kolorach, od kilkunastu lat wykonuije sie kafle

w odcieniach kremowych, niebieskich, czerwieniach,
z6tciach. W kaflarni eksperymentuje sie tez z réznymi
mieszankami szkliw i ich melanzami, opracowujac
znowu unikalne i wtasne receptury. W zaleznosci od
sposobu szkliwienia, mozna uzyskac tez rézne efekty
kolorystyczne — polewajac recznie kafle szkliwem lub
,pryskajac” je pistoletem malarskim. Malujac je recznie
przepieknymi motywami wiejskimi, kwiatowymi czy
zgota odmiennie — przedstawiajac surrealistyczne,
fantazyjne motywy malarskie.

Poszkliwione kafle muszg znowu trafi¢ do...
piecow. Ale juz innych — mniejszych, elektrycz-
nych, w ktérych wypala sie albo komplety kafli na
jeden piec czy kominek, albo wieksza ich liczbe, ale
w tym samym lub zblizonym kolorze. Takich piecow
w kaflarni jest kilka.

Tradycja

To sita napedowa kaflarni. Bo sam proces powsta-
wania kafli jest taki sam jak w 1932 roku, kiedy to
powstat zaktad w obecnym miejscu. A powstat on
z juz funkcjonujacej firmy kaflarskiej, ktérej poczatki
ging gdzies w annatach dziejéow Radomska z prze-
tomu XIX i XX wieku.

Mylitby sie jednak ten, kto sadzi, ze manufaktura
taka, bo tak $miato mozemy nazwac niejedng kaflar-
nie w naszym kraju, moze sie obejs¢ bez nowych
technologii, komputerdw, internetu, reklamy, nowo-
czesnego zarzadzania. Swiat zmienia sie, a my wraz
z nim. Od kilku lat zmiany te konsekwentnie wpro-
wadza Przemek Grochowski — syn wtasciciela kaflarni,
kolejne pokolenie kaflarskiej rodziny. Dos¢ powie-
dzie¢, ze kilka lat temu, w dobie obecnej emigracji
mfodego pokolenia z naszego kraju do innych panstw
Unii Europejskiej, wrdcit z zagranicznych wojazy po
to wiasnie, aby kontynuowac rodzinng, zawodowa
tradycje. Fenomen socjologiczny czy wrecz prze-
ciwnie — przemyslana decyzja ekonomiczna poparta
obserwacja tego, co dzieje sie w temacie branzy
zdunskiej i jej renesansu na naszym rodzimym rynku?
Watpliwosci chyba juz nikt nie ma...

Ziemowit Nowakowski
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